APLI KACJA
mﬁw & M.

WYGODA | FUNKCJONALNOSC!

@

INFORMACIJE
O PRODUKTACH

® 2

AUTORSKIE
RECEPTURY

@ 3

DEDYKOWANE
NARZEDZIE
DR BREAD

i 4

PROGRAM )
LOJALNOSCIOWY

Shkanuj QR kody
i ZDOBYWA] NAGRODY!

LESAFFRE ZYCZY PANSTWU
SZCZESLIWEGO NOWEGO ROKU

2029

Dobrze wyposazona

pracownia:
» przeglad maszyn i urzadzen
e w co warto inwestowac
* czy kupowac sprzet
z drugiej reki

520z 2981d ®

Wypieki pachnace

kardam
Mango*™egzotyka,

ktéra zadomowitaisie
w polskim menu

- .
Ecieptura na zasiegi
Wrlnternecie;, &

-

e

GIANLUCA PADULA

Gianluca Padula

ZROZUMIAL | PUKUCHAI:

LESAFFRE

www.lesaffre.pl

{'


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 400% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 400% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 400% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
4-color CMYK Black  -  90.6 78.5 61.7 96.9

Heidelberg PDF Report
4-color CMYK Black  -  90.6 78.5 61.7 96.9

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 328% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 328% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Image is indexed - Color space: Device CMYK

Heidelberg PDF Report
Image is indexed - Color space: Device CMYK


EXPO XXI

oL/¥ L obanjsuAzpelid °|n ‘emezsiep)

TARGI w POLSCE

e o o o
e o6 o o
.exposweet.pl
e o o o

Iﬂ I7EDYCJA

42 - 25

LUTEGO

2026

NAJSLODSZE

Z branzy | Flash News

WYPIEKAJ PIECZYWO ZGODNIE Z OCZEKIWANIAMI
RYNKU | PREFERENCJAMI KLIENTOW -
RELACJA Z SEMINARIUM FIRMY @&ra

24-25 czerwca w centrum
technologicznym MIWE LBC mielismy
przyjemnos$c¢ spotkac sie z klientami,
by wspdlnie przyjrze¢ sie najnowszym
technologiom dla piekarni - nie tylko

w teorii, ale przede wszystkim w praktyce.
-

o
%, %
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Zorganizowane pod koniec czerwca seminarium byto
.o’ cenng lekcjg dla wszystkich. My — jako dostawcy

— poznalismy realne wyzwania naszych klientow,
a klienci — mocne i stabe strony technologii, by lepiej decydo-
wac o przysztosci swoich zaktaddw.

TECHNOLOGIA MIWE SMARTFRESH

Pierwszy dzien poswiecony byt specyfice pracy z wykorzysta-
niem technologii MIWE smartfresh. Uczestnicy mogli wystuchac
relacji uzytkownika systemu — bez filtréw i upiekszen: co dziata,
co zaskakuije, jakie s3 realne korzysci i czy warto inwestowac.
To bardzo cenna perspektywa, pokazujaca aspekty, o ktérych
nawet my — jako dostawcy — nie zawsze mamy petng wiedze.
W czesci praktycznej zaprezentowano pieczywo, ktore zosta-
fo odpieczone i zZtozone w MIWE smartfresh okoto 9 dni przed
seminarium. ObserwowaliSmy je po wyjeciu z komory oraz po
dopieczeniu w piecu. Uczestnicy na wiasne oczy i podniebienie
mogli oceni¢, czy system rzeczywiscie dziata i jak moze wes-
przec codzienng produkcje w piekarni.

Ponadto odbyta sie prezentacja poréwnujgca odpiek w piecach
termoolejowych i cyklotermicznych, ktéra wzbudzita duze za-
interesowanie.

PoruszyliSmy tez zagadnienie zréwnowazonego rozwoju, kon-
centrujac sie na odzysku energii analizowanym na konkretnych
danych i przyktadach z praktyki piekarskiej. Dzien zakonczyliSmy
wspolng kolacjg — czasem na rozmowy, wymiane spostrzezen
i integracje.

AUTOMATYZACJA PROCESU ZALADUNKU

Drugi dzier seminarium koncentrowat sie na zagadnieniu auto-
matyzacji procesu zatadunku z wykorzystaniem systemu MIWE
athlet — dobrze znanego i sprawdzonego rozwigzania.

e

Nowoscia, ktorg zaprezentowali$my, byt robot AMOS — brakuja-
ce ogniwo petnej automatyzacji zatadunku piecéw wsadowych.
Jego zadanie polega na przejmowaniu peelboardéw z wézkdéw, na
ktorych garuja kesy, i ich transporcie pod stot zatadowczy piecow.
Warto podkresli¢, ze reczne zdejmowanie delikatnych keséw
o0 $wiezej strukturze jest czynnoscig mozolng i wymagajgca duzej
atencji. AMOS jest w petni kompatybilny z systemami zatadun-
ku, eliminuje koniecznos¢ recznego zdejmowania peelboardow
z wozkdw garowniczych. To rozwigzanie dziata juz w kilku pie-
karniach — zaréwno w Polsce, jak i za granica.

W czesci praktycznej ponownie przyjrzeliémy sie rdznicom w od-
pieku tego samego produktu w piecach termoolejowych i cy-
klotermicznych. Uczestnicy mogli sie przekonaé, ze nie chodzi
o to, ktdry system jest ,lepszy”, ale o réznice, ktére mozna
$Swiadomie wykorzysta¢ — zgodnie z oczekiwaniami rynku i pre-
ferencjami klientow.

PODSUMOWANIE

Seminarium spetnito oczekiwania klientdw — co cieszy nas naj-
bardziej. JesteSmy zadowoleni nie tylko z realizacji programu,
ale przede wszystkim z atmosfery otwartosci i wspétpracy, ktéra
wytworzyta sie miedzy uczestnikami. Szczere rozmowy, wymiana
spostrzezen, a takze brak narracji o ,byciu lepszym piekarzem”
sprawity, ze wszyscy — zaréwno goscie, jak i my jako dostawcy
— wzajemnie sie wzbogacilismy.

Dziekujemy uczestnikom seminarium za aktywny udziat i zaan-
gazowanie. Wierzymy, ze spotkanie to zaowocuje zmianami na
lepsze — w praktyce, w organizacji pracy i w relacjach. ]
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